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المقــــــدمة
الحمد لله رب العالمين وال�صلاة وال�سلام على �أ�شرف المر�سلين وعلى �آله و�صحبه �أجمعين وبعد  ...  

 فقد �صمم هذا الكتاب لإثراء معلومات وخبرات ومهارات الطالب /ـة في ال�صف ال�ساد�س الابتدائي ، في مجالات التربية 
ا. نجد في محتوى الجزء المتخ�ص�ص  الفنية المختلفة، وفيه من المعلومات ولاأن�شطة ما يجعله مرجعًا �أكاديميًّا مهمًّ
للف�صل الدرا�سي لاأول ثلاث مجالات، هي مجال الر�سم  ومجال الزخرفة، ومجال الطباعة، ويتكون  كل مجال من عدد من 

المو�ضوعات فمجال الر�سم يحتوي على ثلاثة مو�ضوعات  على النحو لاآتي:
1-المو�ضوع لاأول: �أ�س�س الت�صميم في الر�سم.

2-المو�ضوع الثاني: الر�سم بالألوان الزيتية.
3-المو�ضوع الثالث: التجريدية في الر�سم.

وقد روعي في هذه المو�ضوعات منا�سبتها لقدرات الطالب/ـة  ومرحلة النمو الج�سمي والعقلي والاجتماعي. ومعالجتها 
لمفاهيم �سبق لهم التعر�ض �إليها في درو�س التربية الفنية. كما ذيلت المو�ضوعات ب�أن�شطة متنوعة ت�ساعد على ت�أكيد 

المعارف، والخبرات، والمهارات المكت�سبة. 

المجال الثاني هو مجال الزخرفة  ويتكون من مو�ضوعين هما:
1-المو�ضوع لاأول: الت�شعب الزخرفي من نقطة.

2-المو�ضوع الثاني: الت�شعب الزخرفي على �أ�سطح متنوعة.
وقد روعي في هذه المو�ضوعات �أن تكون امتدادًا لما �سبق �أن تعلمته، عزيزي الطالب/ عزيزتي الطالبة في مجال 

الزخرفة لاإ�سلامية، وا�شتملت على �أن�شطة فكرية وتطبيقية ت�ساعدك على الاهتمام بتراثه وفنه الخالد.

المجال الثالث وقد تناول الطباعة وا�شتمل على مو�ضوع واحد وهو:
الحفر والطباعة بالقوالب.

وقد تم تناول مو�ضوعات تتعلق بطرق الطباعة )القالب( الحفر، وقدمت نبذة تاريخية عنها، وتطرقت بالتف�صيل 
لطباعة التفريغ وطرق الا�ستفادة منها في المنزل. كما ذيلت الوحدة ب�أن�شطة �إثرائية فكرية وعملية.

ونجد في محتوى الجزء المخ�ص�ص للف�صل الدرا�سي الثاني مجالين: 
المجال لاأول عن الخزف وقد قدم مو�ضوعين �إثرائيين على النحو لاآتي: 

١- المو�ضوع لاأول : تنظيم �إناء منتظم ال�شكل. 
٢- المو�ضوع الثاني: تكوينات زخرفية غائرة على �سطح الطينة المتجلدة. 

وقدم نبذة تاريخية عن الخزف الم�سطح ذو الزخارف الغائرة، كما تم التعر�ض لأ�ساليب عمل الزخارف الغائرة كالحذف 
والتفريغ وغيرها من �أ�ساليب تزيين المنتج الخزفي، كما تم التعرف على الت�شكيل بوا�سطة �أ�ساليب مختلفة لتنفيذ �آنية 
ب�أن�شطة فكرية  لاإثرائية  الموا�ضيع  ذيلت هذه  والطالبات. وقد  الطلاب  ل�سن  الطريقة  ال�شكل، لمنا�سبة هذه  منتظمة 

وتطبيقية مفيدة للطالب/ـة. 
المجال الثاني مجال الر�سم يحتوي على ثلاثة مو�ضوعات على النحو لاآتي: 

١- المو�ضوع لاأول: الر�سم ب�ألوان لاأكريليك. 
٢- المو�ضوع الثاني: التعبير في اللوحات. 

٣- المو�ضوع الثالث: اللوحات الت�شكيلية العربية. 
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وقد روعي في هذه المو�ضوعات منا�سبتها لقدرات الطالب/ـة ومرحلة النمو الج�سمي والعقلي والاجتماعي. ومعالجتها 
لمفاهيم �سبق لهم التعر�ض �إليها في درو�س التربية الفنية. كما ذيلت المو�ضوعات ب�أن�شطة �إثرائية معرفية وعملية، ت�ساعد 

على ت�أكيد المعارف، والخبرات، والمهارات المكت�سبة. 
 

كما نجد في محتوى الجزء المخ�ص�ص للف�صل الدرا�سي الثالث �أربعة مجالات: 
المجال الأول:  مجال الزخرفة، ويتكون من مو�ضوع واحد وهو: الزخارف المت�شعبة. 

وقد روعي في هذا المو�ضوع �أن يكون امتدادًا لما �سبق �أن تعلمه/تعلمته في مجال الزخرفة الإ�سلامية، وا�شتمل على 
�أن�شطة �إثرائية معرفية وعملية ت�ساعد الطالب/ـة على الاهتمام بتراثه وفنه الخالد. 

 
المجال الثاني مجال �أ�شغال المعادن وقد ا�شتمل على مو�ضوعين على النحو الآتي: 

١-  المو�ضوع الأول: تقبيب النحا�س. 
٢-  المو�ضوع الثاني: الغائر والنافر على النحا�س. 

وقد تم تقديم نبذة مخت�صرة عن الخ�صائ�ص المعدنية المتعلقة بالمرونة والليونة لبع�ض �أنواع المعادن، وطريقة 
الت�شكيل الب�سيطة المتعلقة بتقبيب المعادن. كما تم التعرف على �أهم الأعمال الفنية المعدنية تاريخيًّا. وتفرد المو�ضوع 
الثاني ب�إنتاج عمل فني يوظف فيه الم�سطحات النافرة والغائرة بوا�سطة ال�ضغط على النحا�س بطرق و�صل ب�سيطة ومنا�سبة 

ل�سن الطلبة. 
 

المجال الثالث عن �أ�شغال الخ�شب، وقد قدم فيه مو�ضوع �إثرائي وهو: 
الت�شكيل بالجذوع والأغ�صان. 

وقد روعي في �إعداد مو�ضوعات هذا المجال، منا�سبته لمرحلة الطالب/ـة الدرا�سية و�إثرائها وتعزيزها للخبرات التي 
�سبق اكت�سابها �أثناء الدرو�س الف�صلية لمجال �أ�شغال الخ�شب. وقد قدمت الموا�ضيع الإثرائية فكرة عامة حول التمكن من 
ا�ستخدام الخامات والأدوات المنا�سبة لت�شكيل جذوع و�أغ�صان الأ�شجار وكيفية الا�ستفادة من الخامات الخ�شبية الموجودة 

في البيئة الطبيعية. وقد خ�ص�ص المو�ضوع لإنتاج �أعمال فنية ونفعية تعتمد على ا�ستخدام جذوع و�أغ�صان الأ�شجار. 
 

المجال الرابع عن الن�سيج، وقد قدم مو�ضوع واحد وهو: الن�سيج البارز. 
وقد روعي في �إعداد مو�ضوع هذا المجال، منا�سبته لمرحلة الطالب/ـة الدرا�سية و�إثرائها وتعزيزها للخبرات التي 
�سبق اكت�سابها �أثناء الدرو�س الف�صلية لمجال الن�سيج. وقد قدمت المو�ضوعات الإثرائية فكرة عامة عن كيفية توظيف 
الن�سج البارز، وا�ستعرا�ض �أعمال ن�سجية من التراث الفني الإ�سلامي وبرعوا فيها ب�شكل ملحوظ. كما ا�ستعر�ضت بع�ض �أنواع 

الن�سيج البارز وكيفية ا�ستغلال الخامات الموجودة في البيئات المختلفة والا�ستفادة منها.

فما عليك عزيزي الطالب عزيزتي الطالبة �إلا قراءة التعليمات واتباع الخطوات للقيام بالأن�شطة التي �سوف تكون ب�إذن 
الله مفيدة لي�س لك فقط ولكن للأ�سرة بكاملها ، ذلك �أن التعلم عن عالم الفن وممار�سته �أمر ممتع ومفيد.

تعلمهم  تح�سين  �إلى  يهدف  الذي  المتوا�ضع  الجهد  بهذا  وطالباتنا  ينفع طلابنا  �أن  الكريم  الله  ن�س�أل  الختام  وفي 
وممار�ستهم لمجالات التعبير الفني المختلفة .

                                            و�آخر دعوانا �أن الحمد لله رب العالمين . 





الف�صل الدرا�سي الثالث



ال�صفحة المو�ضوع
الوحدة الأولى: مجال الزخرفة.

١٦٢ الزخارف المت�شعبة المو�ضوع

١٧٣ تقويم الوحدة.

الوحدة الثانية: مجال �أ�شغال المعادن.
١٧٦ التقبيب على النحا�س المو�ضوع الأول

١٩٥ الغائر والنافر على النحا�س المو�ضوع الثاني

٢٠٦ تقويم الوحدة.

الوحدة الثالثة: مجال �أ�شغال الخ�شب.
٢٠٨ الت�شكيل بالجذوع والأغ�صان المو�ضوع

٢٢٠ تقويم الوحدة.

الوحدة الرابعة: مجال الن�سيج.
٢٢٢ الن�سيج البارز المو�ضوع

٢٣٢ تقويم الوحدة.

٢٣٣ الم�شروع الف�صلي

٢٣٥ ثبت الم�صطلحات

٢٣٨ فهر�س الأ�شكال

٢٤٣ المراجع

المحتويات



161161

الوحدة الأولىالوحدة الأولى

مجال الزخرفةمجال الزخرفة
المو�ضوع: المو�ضوع: 

 الزخارف المت�شعبة.
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.á«aôNõdG äGóMƒdG ‘ º«eÉ°üàdG πc É¡æe

»ªbôdG ¢SQódG §HGQ
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الأ�شكال الهند�سية:
الهند�سية  النباتية،  الزخرفة  بها  التي  �صيغت  العنا�صر  �أهم  �أحد  الهند�سية  الأ�شكال  تعتبر 

والكتابية ب�أ�ساليب متنوعة، وكثيًرا ما جاءت الزخارف النباتية والكتابية بقوالب هند�سية مختلفة. 

فلنلاحظ الأ�شكال الآتية: )1، 2(.

ال�شكل )1(: مجموعة من البلاطات الخزفية �سدا�سية الأ�ضلاع 
م�صنوعة من الخزف المر�سوم تحت الطلاء ال�شفاف باللون 

الأزرق تحمل زخارف نباتية متعددة.

ال�شكل )2(:  الخط الكوفي الهند�سي.

ما هي الوحدة الزخرفية الهند�سية؟
�أو غير مت�ساوية، ينتج من ذلك �شكل  �أبعاد مت�ساوية  هي عبارة عن خطوط منتظمة ومتنا�سقة لها 

زخرفي جميل مكونًا وحدة زخرفية وبتكرار هذه الوحدة ي�صبح هناك �شكل زخرفي متكامل.
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ن�شاط )1(:

فلنعدد العنا�صر والأ�شكال التي يمكن �أن ت�صاغ بها زخارف نباتية، كتابية �أو هند�سية.
عنا�صر الزخرفة:  

مع  هند�سية  زخرفية  وح��دات  �إلى  الطبيعية  عنا�صرالأ�شكال  تحوير  في  الم�سلم  الفنان  برع  لقد 
و�إنما ي�ضفي عليها  ت�شويه معالمه،  �إلى  ي�ؤدي  الأ�صلي؛ بحيث لا  ال�شكل  احتفاظه بخ�صائ�ص ومميزات 
من الب�ساطة والجمال الزخرفي ما يتفق مع ال�سطح الذي �ستنفذ عليه الزخرفة مع مراعاة التنا�سب بين 
ال�سطح والوحدة الزخرفية والفراغ الحا�صل بينهما، منطلقًا من نقطة ).( يبد�أ بها الوحدة الزخرفية.
ا ب�أنها و�ضع مجرد من الطول والعر�ض كمركز الدائرة   فما هي النقطة؟ تعرف النقطة هند�سيًّ

مثلًا. �أما زخرفيًّا فقد تم ت�شكيلها ب�أب�سط �صورة لتكون انطلاقًا للخط ب�أنواعه.
فما هو الخط؟ هو الأثر الناتج من تحرك نقطه في م�سار كتتابع لمجموعة من النقاط المتجاورة فهو 

يمتد طولً ولي�س له عر�ض ولا �سمك �أو عمق. 
وقد ا�ستلهم الفنان الم�سلم وحداته الزخرفية  كنتيجة لت�أمله في هذا الكون الوا�سع من الأ�شكال 
المحيطة به ك�شبكة العنكبوت والح�صى والنجوم المتلألئة في ال�سماء، و�أ�شكال النبات والثمار. كذلك من 

بع�ض الأزهار بعد �أن قام بت�شكيلها هند�سيًّا، ال�شكلان )3، 4(. 

ال�شكل )3(: �شكل هند�سي خما�سي 
م�ستلهم من نجمة البحر.       

ال�شكل )4(: �أ�شكال هند�سية م�ستلهمة من نبات ال�سرخ�سي.     
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تتبع/ي النقاط المرقمة في ال�شكل الطبيعي للوردة �شكل )5( وتعرف/ي على ال�شكل الهند�سي الناتج .
ا ل�شكل هند�سي يمكن �أن نكوّن منه وحدة هند�سية زخرفية.  لنلاحظ �أن الانطلاق من النقطة يكون خطًّ

الوحدات  لنت�أمل  هند�سي،  �شكل  داخل  نقطة  من  بها  نبد�أ  مت�شعبة  زخرفية  وحدة  نر�سم  �أن  يمكننا   
الزخرفية الآتية في ال�شكل )6(.

ال�شكل )5(: �شكل طبيعي يمكن �أن ن�ستخل�ص منه �أ�شكالً هند�سية 
ال�شكل  الهند�سي الناتج هو ال�شكل ..................................

ال�شكل )6(: �شكل هند�سي م�ستخل�ص من �شبكة العنكبوت.

ن�شاط )2(:
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ال�شكل )7(: �أ�شكال زخرفية مت�شعبة م�ستخدمة  كزخارف �إطارات.

ال�شكل )8(: �أ�شكال هند�سية دائرية م�ستخل�صة من عن�صر طبيعي  ونماذج منفذة.

فما هي �أ�شكال الت�شعب الزخرفي؟
الت�شعب من نقطة واحدة: وفيه تنبثق الوحدة الزخرفية من نقطة �إلى الخارج.

الت�شعب من خط: وفيه تتفرع الأ�شكال والوحدات الزخرفية من خطوط م�ستقيمة �أو منحنية من جانب 
واحد �أو من جانبين وتمتد. ويبدو هذا النوع من الت�شعب في زخرفة الأ�شرطة والإطارات، ال�شكل )7(.

مفهوم الت�شعب: 
هو خروج الخطوط المكونة من العنا�صر النباتية �أو الهند�سية من نقطة تعتبر محور �أو مركز الت�صميم 

�إلى الخارج، وقد يكون هذا المحور نقطة �أو خط ؛ مما يعطي �إح�سا�ساً بالليونة والحركة في الت�صميم.
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تمكن الفنان من ر�سم الأ�شكال الهند�سية الم�ستوحاة من العنا�صر الطبيعية وتحويلها �إلى �أ�شكال 
زخرفية با�ستخدام المفردات الب�سيطة كما في ال�شكل)10(.

ال�شكل )9(: الدائرة ور�سم الزخارف من خلالها.

ال�شكل )10(:  �أ�شكال هند�سية م�ستخل�صة من خلية النحل.
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ن  وحدة زخرفية مت�شعبة  داخل �شكل هند�سي؟ كيف يمكننا �أن نكوِّ
يتم ت�شكيل وحدة زخرفية داخل �شكل هند�سي با�ستخدام عدد من الأ�شكال وتكرارها ب�شكل يمكننا من 

بناء وحدة زخرفية هند�سية مت�شعبة داخل �شكل هند�سي.
ا، كما  وكذلك با�ستخدام امتداد الخطوط وتنظيمها داخل �شكل هند�سي في ت�شكيلات يربط بع�ضها بع�ضً

في الأ�شكال )11 ، 12 ، 13 ، 14(.

ال�شكل )11(: ر�سم وحدة زخرفية مت�شعبة داخل �شكل هند�سي.
ال�شكل )12(: ر�سم وحدة زخرفية داخل �شكل هند�سي  

با�ستخدام مجموعة من الأ�شكال الهند�سية.

ال�شكل )13(: ر�سم وحدة زخرفية مت�شعبة داخل �شكل 
هند�سي   با�ستخدام امتداد الخطوط.

ال�شكل )14(: نتيجة لوحدة زخرفية هند�سية مت�شعبة.
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كيف نر�سم وحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة من خلال �شكل هند�سي؟
 �أمامنا ال�شكل الخما�سي الآتي. ب�إ�ضافة مثلث مت�ساوي الأ�ضلاع  والتنوع في الم�ساحات والأحجام يمكننا �أن 

نح�صل على �أب�سط الطرق لر�سم وحدة زخرفية هند�سية مت�شعبة كما في ال�شكل )15(. 

�إذاً يمكننا من خلال ر�سم الأ�شكال الهند�سية )النجوم، الدوائر، المعين، متوازي الأ�ضلاع والأ�شكال 
الخما�سية وال�سدا�سية المنتظمة وغير المنتظمة( تكوين وحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة داخل �شكل هند�سي، 

وبنهاية تجميع هذه الأ�شكال الهند�سية يتكون لنا �شكلًا زخرفيًا بديعًا كما في ال�شكل )16(.

ال�شكل )15(: وحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة.

ال�شكل )16(: وحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة داخل 
�شكل هند�سي.
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مع  اتزانها  يعتمد على  تبادل  مت�شعبة في  تكوينات زخرفية  ت�شكيل  �أنه يمكننا  ا: نجد  �أي�ضً فلنتابع هنا 
الفراغ وتكرارها لإنتاج علاقات زخرفية متنوعة جميلة، ال�شكل )17(.

وقد وا�صل الفنان الم�سلم �إبداعه للزخرفة، حيث جعلها ميدان �إبداعه، وو�صل بابتكاراته في هذا المجال �إلى 

ما لم ي�صل �إليه غيره من �أهل الفن في �أي نطاق ح�ضاري �آخر، حيث اعتمد الفنان الم�سلم على عن�صري 

»التكرار« و»التوازن«؛ فالتكرار المتوالي لأي هيئة يحدث �أثرًا زخرفيًّا جمالـــــيًّا. والتوازن كذلك له نف�س 
�إطار لوحدة زخرفية مت�شعبة،  �أن نح�صل على  الأثر. ومن خلال وحدتين زخرفييين مختلفتين يمكننا 

ال�شكل )18(.

ال�شكل )17(: وحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة.

ال�شكل )18(: تكرار لوحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة.
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ال�شكل )19(: الامتدادات في الأطباق النجمية.

ال�شكل )20(: نماذج للأطباق النجمية ملونة ومنفذة على خامات مختلفة.

  ال�شكل )21(: جزء من باب الم�سجد 
النبوي وتظهر عليه الزخارف المختلفة.

ن�شاط )3(:

�أمامنا ال�شكل )21( يحتوي على زخارف مختلفة لندقق 
النظر فيها ونجيب على الآتي: 

• ماذا ت�شبه الزخارف الهند�سية الممتدة؟
• م��ا ن��وع ال��زخ��ارف الم��وج��ودة في ال��دائ��رة ال��ت��ي في 

المنت�صف؟

ومن خلال هذا الأ�سلوب تو�صل الفنان الم�سلم �إلى ما ي�سمى بالطبق النجمي، وهي زخارف م�ستديرة الهيئة 

ت�صنع خطوطها نجمًا في و�سطها، ال�شكلان )19، 20(.
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ال�شكل )22(: باب الم�سجد النبوي ال�شريف بالمدينة المنورة.

ن�شاط )4(:

ال�شكل )22( جزء من باب الم�سجد النبوي، تظهر عليه الزخارف المختلفة, لنت�أملها ونحدد الآتي:
• نوع الزخارف الموجودة.

 • لنجرب كتابة ا�سم النبي محمد  بطريقة الزخرفة المت�شعبة داخل �شكل هند�سي.
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تقويم الوحدةتقويم الوحدة

�ضع/ي علامة )✓( �أمام العبارة ال�صحيحة، وعلامة )✗( �أمام العبارة غير ال�صحيحة فيما ي�أتي:

)    ( تعتبر الزخارف الهند�سية �إحدى �أهم الزخارف التي �صيغت بها الزخرفة النباتية والكتابية.	

توجه الفنان الم�سلم �إلى البعد عن الإ�سراف بالب�ساطة في ا�ستعمال الخامات كالج�ص، والخ�شب، 

)    ( 						     وال�صل�صال، وتحويلها �إلى �أعمال ذات قيمة جمالية.

)    ( 				   التكرار والتوازن من عنا�صر تكوين وحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة. 

11

11

22

33

عرّف/ي كلّ من:

الت�شعّب من نقطة واحدة: ...................................................................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................................................................................................................................................

الوحدة الزخرفية الهند�سية: ...........................................................................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................................................................................................................................................................
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الوحدة الثانيةالوحدة الثانية

مجال أشغال المعادنمجال أشغال المعادن
المو�ضوعات: المو�ضوعات: 

المو�ضوع الأول: التقبيب على النحا�س.
المو�ضوع الثاني: الغائر والنافر على النحا�س.



١٧٦١٧٦



.ΩÉÿG ¿OÉ©ŸG øe IQÉàfl áYƒª› :(23) πµ°ûdG



:ÉædƒM øe ¿OÉ©ŸG

 ¿OÉ©ŸG âëÑ°UCGh ,äGhOCG ≈dEG É¡dƒMh ¿OÉ©ŸG ¿É°ùfE’G ∞°ûàcG ÚM á«YÉæ°üdG IQÉ°†◊G äCÉ°ûf

 .á«eƒ«dG äÉjQhô°†dG øe Òãc ‘ πNóJ É¡YGƒfCG ∞∏àîÃ

 :Úª°ùb ≈dEG ¿OÉ©ŸG º«°ù≤J øµÁh

 ájó`jó`ë``dG ÒZh ,õfhÈdGh í`«Ø`°üdGh õ«`æ`¨ŸGh Ωhô`µdGh ô``gõdGh Ö∏°üdG :πãe ájójó◊G »gh

 Ú°UQÉÿGh ôjó°ü≤dGh ¢UÉ°Uô`dGh π`µ`«ædGh »`Ñ`gò`dG ¿ó``©`ŸGh ô``Ø`°UC’Gh ô``ª``MC’G ¢SÉ``ëædG :π`ª°ûJh

.(23) πµ°ûdG ,≥ÑFõdGh Ωƒ«æ«ŸC’Gh ÖgòdGh á°†ØdGh Ωƒ«°ù«æ¨ŸGh (∂fõdG)

.ΩÉÿG ¿OÉ©ŸG øe IQÉàfl áYƒª› :( ) πµ°ûdG

»ªbôdG ¢SQódG §HGQ

www.ien.edu.sa



177177

خوا�ص المعادن:
للمعادن خوا�ص عامة تمتاز بها وتتوقف عليها مدى �صلاحيتها للأغرا�ض ال�صناعية المختلفة, ومن 

�أهم هذه الخوا�ص ما يلي: 

الثقل النوعي للمعدن:

طرق  من  طريقة  ب�أي  النوعي  الثقل  يتغير  ولا  حجمها،  �إلى  المعدن  من  كتلة  وزن  بين  الن�سبة  وهو 

المعالجة مثل الطرق �أو ال�سحب �أو غيرها.   

ال�صلادة:

التي  بالمقاومة  المعدن  تقا�س �صلادة  �أن  ي�ؤثر فيه. بمعنى  �آخر  وهي مدى مقاومة ج�سم ما لج�سم 

يبديها �سطح ناعم لعوامل الحك والخد�ش، بمعنى القدرة على مقاومة الت�شوه والنقر وغيره.

الا�ستطالة:
وهو المدى الذي ي�ستطيل �إليه المعدن فعلًا قبل انك�ساره من جرّاء ت�سليط قوة �شد عليه، وعلى ذلك 

فالا�ستطالة تعتبر دليلً على قابلية المعادن لل�سحب.

قابلية الثني والالتواء:

وهي الخا�صية التي يمكن للج�سم بوا�سطتها مقاومة الك�سر بالثني �أو الالتواء.
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قابلية ال�صهر:

جميع المعادن المعروفة قابلة لل�صهر �أي يتم تحويلها �إلى �سوائل بوا�سطة الحرارة ولكنها تختلف في 

مقدار الحرارة اللازمة لكل معدن. 

قابلية التما�سك والمتانة:

وهي مقاومة المعدن لما يقع عليه من قوى ال�شد دون �أن ينك�سر مع قوة احتماله للاجهادات الم�ؤثرة 

عليه.

قابلية التطاير:

وت�سمى  الح��رارة,  بوا�سطة  بخار  �إل��ى  ب�سهولة  التحول  يمكنها  المعادن  فبع�ض  التبخر  قابلية  �أي 

بالمتطايرة القابلة للتبخر، حيث يمكن تقطيرها بت�سخينها وا�ستقبال بخارها في مكثفات ثم تبريدها.

قابلية ال�سحب وال�شد:

وهي خا�صية ت�ساعد المعادن على الا�ستطالة في اتجاه طولي, ويحدث عن طريق �شد المعدن, ويتم في 

حالة البرودة واللدونة.

قابلية اللحام:

وهي خا�صية �أن تت�صل قطعتين من معدن واحد �أو معدنين مختلفين باللحام.

قابلية الطرق: 

وهي الخا�صية التي ت�ساعد الج�سم على الا�ستطالة والتمدد وبقدر ثابت في جميع الاتجاهات دون �أن 

ينك�سر وذلك من جراء تعر�ضه للطرق.
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قابلية ال�سك �أو الان�سياب:

وهي خا�صية تظهر في حالة اللدونة ويمكن بوا�سطتها �أن يقبل الت�شكيل بوا�سطة القوى ال�ضاغطة.

التخمير:

في  نق�ص  ذلك  على  ويترتب  ببطء،  ليبرد  تركه  ثم  الاحمرار  درج��ة  �إل��ى  المعدن  ت�سخين  وهو 

�صلابته �أي ي�صبح قابلً للت�شكيل، ال�شكل )24(.

المرونة واللدونة:

فيه  تحدث  التي  القوة  زوال  بعد  الأ�صليين  وحجمه  �شكله  ا�ستعادة  على  الج�سم  مقدرة  وهي 

التغيير، وهي خا�صية م�شتركة بين جميع المعادن ولكن بدرجات متفاوتة.

الجوية  العوامل  مقاومة  ا  و�أي�ضً والكهربائي،  الح��راري  التو�صيل  على  القدرة  �إلى  بالإ�ضافة 

والكيميائية ومقاومة ال�صدم.

التقبيب:

يعرف ب�أنه الخا�صية التي ت�سمح ب�إمكانية �إحداث تغير دائم في �شكل المعدن بالطرق عليه �سواء 

يتعر�ض  �أن  ت�سهل تمدد �سطحه دون  التي  اللدونة  �أو بعد رفع درجة حرارته، لإك�سابه  باردًا  كان 

للك�سر �أو الت�شقق �أو الت�شويه، الأ�شكال )25، 26، 27(.

ال�شكل )24(: التخمير.
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البدايات الأولى للطرق:

�أول مطرقة  ب�أدوات ب�سيطة، وقد كانت  التاريخ والإن�سان يحاول ت�شكيل رقائق المعادن  منذ فجر 

بوا�سطة  تتم  كانت  فقد  �أول عملية طرق  �أما  الأحجار،  مدببة من  عبارة عن قطعة  الإن�سان  ا�ستعملها 

ال�شكل )26(: �آنية مطروقة.ال�شكل )25(: الطرق على المعادن.

ال�شكل )27(: التخمير »ت�سخين المعدن لإك�سابه اللدونة«.
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ويعتبر الم�صريون القدماء من �أوائل الذين برعوا في ت�شكيل المعادن بالطرق على البارد, �إلا �أنهم 
العملية  هذه  وت�سمى  النحا�س,  بت�سخين  ذلك  تلافي  ف�أمكنهم  بعد طرقه  ا  ه�شًّ ي�صبح  المعدن  �أن  وجدوا 
تك�سية  في  المطروقة  النحا�س  �صفائح  ا�ستعملت  وقد  ال�ضعف،  بمقدار  �صلادته  من  زاد  وقد  بالتخمير، 

ا الأبواب، ال�شكلان )29، 30(. المج�سمات الخ�شبية و�أي�ضً

ال�شكل )28(: �أ�سلوب الطرق القديم.

ال�شكل )39(: تزيين الخ�شب بالنحا�س.

ال�شكل )30(: تزيين الأبواب بالنحا�س.

حين  في  كمطرقة  ت�ستخدم  الأول��ى  الأحجار  من  قطعتين 

يتم  ك��ان  الطريقة  وبهذه  ك�سندان,  الأخ���رى  ت�ستخدم 

ت�شكيل العديد من الأدوات والأ�سلحة التي كانت ت�ستخدم  

في حياته اليومية، ال�شكل )28(.   
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ال�شكل )32(: �سندان من الخ�شب.ال�شكل )31(: �سندان من الحديد.

و�سائل الطرق:

 يوجد العديد من الو�سائل التي يتم بها طرق المعادن وهي:

الو�سائل الميكانيكية: مثل الكب�س وال�ضغط وال�سحب.

الو�سائل اليدوية: بوا�سطة الأزاميل المعدنية.

كيف تتم عملية التقبيب بالطرق؟

العالية  والح��رارة  والت�شكيل  للطرق  تحمله  مقدار  معرفة  الأحمر  النحا�س  ا�ستخدام  عند  ينبغي  

بمعرفة كثافته و�صلادته، فهو �سهل الت�شكيل والتطويع بالت�سخين.

الأدوات اللازمة للطرق:

الطرق.  متطلبات  ح�سب  وذل��ك  والدائري  والم�ستطيل  المربع  ال�سندان  على  الطرق  عملية  تجري 

وال�سندان م�صنوع من الحديد، ال�شكل )31( �أو الخ�شب، ال�شكل )32( ويمكن ا�ستخدام �أكيا�س الرمل.
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ا مطارق خ�شبية. منها  و�أي�ضً الأ�شكال ومختلفة الأحجام،  ا مطارق حديدية متنوعة  �أي�ضً ت�ستخدم 

للتعميق و�أخرى للت�شكيل والت�سطيح والتنعيم وغيره، ال�شكل )33(.

ت�ستخدم �ألواح من النحا�س الأحمر، ال�شكل )34(، بالإ�ضافة �إلى موقد لهب لت�سخين النحا�س، ال�شكل )35(.

ال�شكل )33(: مجموعة من المطارق.

ال�شكل )35(: موقد لهب.ال�شكل )34(: �ألواح نحا�س.
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طريقة تنفيذ التقبيب:

تحديد ال�شكل الهند�سي المطلوب تنفيذه على قطعة المعدن المراد تقبيبه، وطباعته با�ستخدام ورق 

الكربون على النحا�س، ال�شكلان )36، 37(.

ال�شكل )37(: الطبع على النحا�س. ال�شكل )36(: تحديد ال�شكل.

تقطع بالمق�ص الم�ساحة المطلوبة و�إزالة الزيادات، ال�شكل )38(.

ال�شكل )38(: ق�ص النحا�س.
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تو�ضع القطعة المعدنية فوق ال�سندان الخ�شبي المحفور �أو المنخف�ض في الو�سط، ال�شكل )39( �أو 

الحديدي، ال�شكل )40(.

المركز  �إل���ى  الح��اف��ة  م��ن  النحا�س  قطعة  على  ي��ط��رق 

بطرقات خفيفة منتظمة بالمطرقة،  ال�شكل )41(.

ال�شكل )40(: �سندان حديد.

ال�شكل )41(: طرق على النحا�س.

ال�شكل )39(: �سندان خ�شبي.
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يتم تدوير المعدن ببطء  �أثناء الطرق ب�إ�صبعي ال�سبابة والإبهام.

 يتم من جراء عملية الطرق المتدرجة اندفاع �أجزاء المعدن وتن�ساب في جميع الاتجاهات في�ستطيل 

ويتمدد وي�أخذ بالتجمع والتقو�س �شيئًا ف�شيئًا.

يلزم في هذه العملية �أن نخمر المعدن )ي�سخن حتى الاحمرار( بين فترة و�أخرى �أثناء عملية الطرق لكي 

�إلى المعدن لي�س بثقل زائد و�إنما  �أن يكون رفع المطرقة والنزول بها  ي�سهل تمديده وا�ستطالته. ويجب 

ب�ضربات خفيفة منتظمة.

تعدل وتنعم وت�سوى ال�سطوح الغير منتظمة والمرتفعة �أو المنخف�ضة التي نجمت عن �ضربات المطرقة 

�أثناء الطرق با�ستخدام دقماق الت�سطيح، ال�شكل )42(.

ال�شكل )42(: ت�سوية ال�سطح.

     ما الفرق بين ال�ضغط على النحا�س وتقبيب النحا�س؟

 ن�شاط )1(:
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 الأعمال الفنية التي لها خا�صية التقبيب:

�إن ا�ستخدام المعادن يعطي �أ�شكالً جماليةً ونفعيةً ويمكن ت�شكيل العديد من الم�ستلزمات �أو الأ�شكال 

الم�سطحة �أو المج�سمة، فجعل الفنان حرفة التقبيب على النحا�س من الحرف الفنية؛ حيث يتمازج فيها 

الفن مع الإبداع، حتى �أن بع�ض الفنانين جعل من الطرق والتقبيب مو�ضوعًا تاريخيًّا لمرحلة مهمّة من 

خلال اللوحة، ال�شكل )43(. وقد تمكن الفنان 

فنية  �أع��م��ال  ت�شكيل  في  النحا�س  تطويع  م��ن 

جمالية ونفعية والخروج بالعمل الفني من جمود 

طرق  خال�ل  من  المعبر  الت�شكيل  �إل��ى  الخامة 

ب�أ�ساليب  النحا�س  على  الزخرفة  فن  وتقنيات 

عديدة ومنها التقبيب على النحا�س، ال�شكل )44(، حيث المهارة اليدوية والاحترافية هي الأ�سا�س في هذا 

العمل، ومعرفة كيفية التعامل مع النحا�س كمادة جامدة وتحويله �إلى عمل فني متكامل، ال�شكل )45(. 

ال�شكل )43(: الأعمال الفنية التي لها خا�صية التقبيب.

ال�شكل )45(: عمل فني له خا�صية التقبيب.ال�شكل )44(: عمل فني له خا�صية التقبيب.
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التقبيب الب�سيط على النحا�س:
�سطح  على  الجمالية  ال��ت���أثري�ات  نحقق  هيا 

النحا�س بتنفيذ التقبيب الب�سيط �أو ال�ضغط على 

النحا�س لأ�شكال متنوعة، ال�شكل )46(. 

الأدوات والخامات، ال�شكل )47(:

�أقلام خ�شبية متنوعة الر�ؤو�س والأحجام �أو الأقلام الحديدية المدببة.

نحا�س �أحمر خفيف.

�سطح لين )لباد �أو فلين(.

خامات م�ساعدة.

خطوات العمل:
الخطوة الأولى:

ن�ضع �شريحة النحا�س على ال�سطح الطري، ونر�سم الت�صميم المراد تنفيذه عليها.

ال�شكل )46(: التقبيب الب�سيط.

ال�شكل )47(: الأدوات والخامات.
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الخطوة الثانية:

 نقوم بتخفي�ض الأ�شكال المر�سومة على ال�سطح با�ستخدام �أقلام خ�شب ذات ر�ؤو�س مدورة �أو م�سننة.

الخطوة الثالثة:

 ن�ضغط الطرف الأ�سفل لقلم ال�ضغط �ضغطًا جيدًا على الأجزاء والتفا�صيل للأ�شكال للح�صول عليها 

بارزة من الجهة الأخرى.

ملاحظة: ال�ضغط �سيتم في الم�ساحات الداخلية للزخرفة وذلك بين الخطوط المر�سومة »الم�ضغوطة« 

وت�سمى هذه العملية بالتقبيب الب�سيط.

     يتم ال�ضغط ب�أداة �ضغط نهايتها كروية �أو ذات نهاية ن�صف دائرية, ويمكن الا�ستغناء عن الأداة 

با�ستخدام عود من الخ�شب ذو نهاية ن�صف دائرية �أو كروية مثل عود الآي�س كريم �أو �أي �شيء �آخر.
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الخطوة الرابعة: 

نرفع قطعة النحا�س ون�ضعها على �سطح م�ستوي ونقوم بتحديد تفا�صيلها بقلم حديدي رفيع 

مدبب ال�شكل، �أو بالدق الخفيف لعمل ت�أثيرات.

الخطوة الخام�سة: 

ال�سطح من  ت�شقق  مراعاة عدم  مع  التقبيب،  ليظهر  �أخرى  مرة  الم�ساحات  على �ضغط  ن�ؤكد 

جراء ال�ضغط.
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الخطوة ال�ساد�سة: 

توظيف القطع النحا�سية.

التقبيب على النحا�س بالأزاميل:
ن�ستطيع زخرفة قطعة من النحا�س بطريقة الدق على �سطحها للح�صول على ملام�س متنوعة �إما من 

ت�أثيرات المطرقة مبا�شرًا �أو من خلال الطرق على �أزاميل ذات ر�ؤو�س مختلفة، ال�شكلان )48، 49(.

ال�شكل )49(: ت�أثير الأزاميل.ال�شكل )48(: ت�أثيرات المطرقة المبا�شر.

الأدوات والخامات، ال�شكل )50(:  

قطعة نحا�س �أحمر.

�أزاميل مختلفة الر�ؤو�س.

�سطح لين )لباد �أو فلين(.

ال�شكل )50(: الخامات والأدوات.
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خطوات العمل: 

الخطوة الأولى: تحديد للم�ساحة المراد تنفيذ النقر عليها، ثم نق�ص القطع وفق ال�شكل المرغوب.

�أو نطرق بالمطرقة على الأزميل ونجعله يتنقل من  الخطوة الثانية: نحدد بالقلم على الت�صميم، 

نقطة لأخرى على ال�سطح. 

الخطوة الثالثة:

نوظف ال�شكل النهائي 

للقطعة.
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 ن�شاط )2(:

 ن�شاط )3(:

ت�ؤثر عملية الطرق في طبيعة تطويع المعدن ومعالجته و�إخ�ضاعه للناحية الجمالية رغم ق�ساوة 

المعدن وتجميل  ي�ؤثر جمالها على  الطرقات تكرارات في �صور مختلفة  المعدنية. وتكون هذه  المواد 

�سطحه كما نلاحظ ذلك في ال�شكل )51(، فلنحلل القيم الفنية والجمالية لهذا ال�شكل من حيث:

ال�شكل )51(.

ال�شكل )52(.

�أ�سلوب الزخرفة: ..................................

نوع الزخرفة: ......................................

عنا�صر التكوين: ...................................

الت�أثيرات الملم�سية: ................................

�إن الأعمال المنفذة بالتقبيب الم�سطحة منها والمج�سمة لها  جمالها 

في  ذلك  نلاحظ  كما  التنفيذ،  في  الابتكارية  الأ�ساليب  من  المنبعث 

الأ�شكال )52، 53، 54، 55( فلن�شاهدها وندوّن في نقاط الجوانب 

النفعية الم�ستفادة منها.
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ال�شكل )54(: عمل فني منفذ بالتقبيب.ال�شكل )53(: عمل فني له خا�صية التقبيب.

ال�شكل )55(: عمل فني منفذ بالتقبيب.

........................................................

........................................................

........................................................

........................................................

........................................................

........................................................
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الهند�سية  الأ�شكال  �إبراز  في  بالدقة  تمتاز  ب�أنواعها  والأواني  المعدنية  التحف  زخارف  كانت  وقد 
قبل, وهي  تكن م�ستخدمة من  فنية جديدة لم  �أ�ساليب زخرفية  �إلى ظهور  بالإ�ضافة  والنباتية هذا 
الزخرفة بالخط مثل خط الن�سخ والثلث والخط الكوفي. وت�ضمنت بع�ض الأ�شرطة التي تحدد الم�ساحة 
المخ�ص�صة لكتابة �آيات قر�آنية �أو �أدعية بالإ�ضافة �إلى الزخرفة ال�سابقة وكلها بالنق�ش البارز الجميل 
الدقيق، وكان �صناع هذه التحف والأواني ي�صنعونها بطريقة ال�صب �أو الطرق، ثم يقومون بزخرفتها 
الغائرة  بالزخرفة  ا  و�أي�ضً والحفر  والتثقيب  والتخريم  والتكفيت  التطعيم  مثل  الأخ��رى  بالأ�ساليب 

والنافرة، ال�شكلان )61،  62(. 

ال�شكل )59(: �إبريق من النحا�س المطروق 
مزخرف بالحفر والتطعيم القرن 13م. 

ال�شكل )60(: مبخرة كروية مثقبة مطعمة 
بالف�ضة القرن 14م )الع�صر المملوكي(.

ال�شكل )61(: �شمعدان من النحا�س مزخرف ب�إطار 
كتابي بخط الثلث على �أر�ضية من زخارف نباتية 

القرن 14م )الع�صر المملوكي(.

ال�شكل )62(:  قر�ص كر�سي للطعام من النحا�س 
المزخرف بالتفريغ والمكفت بالف�ضة القرن 14م 

)الع�صر المملوكي(. 
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التي كانت متوفرة ت�ستخدم في  الت�صنيع والزخرفة  �إن فهم نظم �صناعة المعدن والمعادن وتقنيات 

الأعمال المعدنية لل�صناع يو�ضح �سبب امتياز الأعمال المعدنية التي تعود �إلى الح�ضارة الإ�سلامية عن 

غيرها من الأعمال التابعة لح�ضارات �أخرى، و�أ�صبحت الزخارف من الكثرة والتنوع مما حدا بالفنانين 

توزيع  وتفننوا في  الزخرفة  نوع  تتنا�سب م�ساحتها مع  �إلى مناطق زخرفية  الأواني  تق�سيم �سطوح  �إلى 

عنا�صر زخارفهم بحيث تعطي في النهاية ال�شكل الجميل والجذاب، الأ�شكال )63، 64، 65(.

 نطّلع على كتب في مجال الفنون الإ�سلامية، ثم نكتب تقريرًا ب�سيطًا عن الم�شغولات المعدنية في ع�صر 

من الع�صور.

ال�شكل )63(: �إناء من البرونز المكفت بالف�ضة 
وزخارف التوريق عليه ن�صو�ص كتابية بخط الن�سخ، 

القرن 18م )طراز مملوكي(.

ال�شكل )64(: �صندوق مزخرف من النحا�س 
المطروق وزخرفة محفورة ومطعمة بالذهب 

والف�ضة ونق�شت الكتابة بخط الثلث، القرن 14م.

ال�شكل )65(: �إبريق من النحا�س المطروق مكفت 
بالذهب والف�ضة، القرن 14م )الع�صر المملوكي(.  

ن�شاط )1(:
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�أ�ساليب زخرفة المعادن:
للزخارف  كتوظيف  المعادن  على  الزخرفة  فنون  في  الع�صور  جميع  في  الم�سلمون  ال�صنّاع  �أب��دع 

الهند�سية والنباتية والخطية. فظهرت الزخارف ذات خ�صائ�ص ومميزات فريدة تميزها عن غيرها 

الزخرفة  �أ�سلوب  منها  التي  المتنوعة  الأ�ساليب  تتجلى في  القديم  العالم  الأخرى في  الح�ضارات  من 

بالغائر والنافر.

الزخرفة بالغائر:

هي تعميق جزء من �سطح المعدن نتيجة الدق والتقبيب �أو ال�ضغط عليه، ال�شكل )66(.

الزخرفة بالنافر »الريبو�سية«:

     هي الطرق الخلفي بوا�سطة �أزميل ذي ر�أ�س مبطط على ظهر اللوح المعدني �أو ال�ضغط بالأدوات 

حتى تبرز الزخرفة وتبقى الأجزاء الأخرى في م�ستواها الطبيعي، ال�شكل )67(.

ال�شكل )66(: �أ�سلوب الزخرفة بالغائر.
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ال�شكل )67(: �أ�سلوب الزخرفة بالنافر.

ويمكن في حالة النافر اعتبار ال�سطح الم�ستوي هو الغائر، والغائر والنافر عمليتين تت�ضمن الطرق 

للداخل والطرق للخارج �إذن هما عمليتين متعاك�ستين. وت�ستخدم تكوينات الغائر والبارز في م�شغولات 

عديدة مثل علب الحلوى و�أواني الزهور وال�شمعدانات وال�صواني والأباريق وغيرها.

كما يمكن �إجراء عملية الدق ب�أقلام النق�ش �أو الدق على الأزاميل الم�سننة، وي�ستعمل هذا النوع 

من العمليات في عمل ت�أثيرات �سطحية تطفي على المعدن �إح�سا�سًا جيدًا وهكذا ت�ؤدي عملية الزخرفة 

على �سطح المعدن دورًا كبيًرا يحتاج �إلى دقة ومهارة في الأداء حتى يك�سب ال�سطح الت�أثير الجمالي، 

ال�شكلان )68، 69(.

ال�شكل )69(: �إ�ضافة ت�أثير الأزاميل على ال�سطح.ال�شكل )68(: �إ�ضافة ت�أثيرات على ال�سطح.
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ف�سنحتاج �إلى الخامات والأدوات الآتية، ال�شكل)71(: 

1-�شرائح نحا�س �أحمر.

2-�سطح لين »فلين، جرائد، لباد«.

3-�أدوات ال�ضغط على النحا�س �أو البدائل.

من خلال تذوق جماليات الأعمال الفنية للم�سطحات الغائرة والنافرة في الأ�شكال المعدنية، كما في 

ال�شكل)70(، لنقم بتنفيذ عمل فني با�ستخدام �أ�سلوب الغائر والبارز في الزخرفة من خلال ال�ضغط 

على النحا�س.

ال�شكل )70(: ال�ضغط الغائر والنافر.

ال�شكل )71(: الأدوات والخامات.

تدريب )1(:
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خطوات العمل:

الخطوة الأولى:

 طبع الت�صميم على �سطح النحا�س، وتحديده بوا�سطة قلم م�سنن �أو 

ر�أ�س فرجار. 

الخطوة الثانية:

 ال�ضغط بوا�سطة �أقلام ال�ضغط على الم�ساحات لإبرازها �إلى الأمام.

الخطوة الثالثة:

 تقلب القطعة على الوجه الآخر للت�أكيد على حواف الم�ساحات المزخرفة 

البارزة. 

الخطوة الرابعة:

من  لتبرز  ال�ضغط  �أقال�م  بوا�سطة  الغائرة  الزخرفة  على  ال�ضغط   

الناحية الأخرى لل�سطح.

الخطوة الخام�سة: توظيف قطعة النحا�س.
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يمكن تنفيذ �أ�سلوب الغائر فقط �أو النافر فقط على قطعة النحا�س �أو كلاهما معًا.

الزخرفة ب�أ�سلوب الغائر والنافر في الع�صر الحديث:
الع�صر  في  ولكن  والفنية،  الجمالية  القيم  حيث  من  يختلف  لم  الأ�سلوب  بهذا  الزخرفة  جمال  �إن 

الحديث هناك �أمور �ساعدت الفنان �أو ال�صانع على 

وتنوعها  المعادن  �أن��واع  خلال  من  والابتكار  التجديد 

الأ�ساليب  ا  و�أي�ضً والآلات،  والخامات  الأدوات  وتوفر 

الت�شكيلية التي ظهرت وا�ضحة لي�س فقط في اللوحات 

ظهر  بل  وجماليتها  و�أ�شكالها  �أحجامها  باختلاف 

والعلب   ك��الرب�اوي��ز  الأدوات  م��ن  العديد  في  ��ا  �أي���ض��ً

والتحف وال�صواني والمعلقات وغيرها، وقد ان�شغل العاملون في مجال الفنون ب�أ�شغال المعادن و�أبدعوا في 

تنفيذها، ال�شكل )72(.

ال�شكل )72(: الغائر والبارز في الع�صر الحديث.

 هناك �أ�ساليب �أخرى للطرق الخلفي تعتمد على ا�ستخدام الدق بالم�سامير �أو الطرق من �أ�شياء �صلبة، 

ا اتحاد هذا الأ�سلوب مع �أ�سلوب  ويمكن �أي�ضً

تنوعات  يتيح  مما  والنافر  بالغائر  الزخرفة 

نطبق  عمل  بتنفيذ  فلن�ستمتع  لها.  نهاية  لا 

فيه هذا الأ�سلوب بطريقة مب�سطة، ال�شكلان 

.)74 ،73(
ال�شكل )74(: الطرق بالدق بالم�سامير.ال�شكل )73(: الطرق بالدق بالأزاميل.

تدريب )2(:
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الأدوات والخامات:

     ن�ستخدم الأدوات والخامات ال�سابقة، ال�شكل )71(.

خطوات العمل:
الخطوة الأولى: 

قلم  بوا�سطة  وتحديده  النحا�س،  �سطح  على  الت�صميم  طبع 

م�سنن �أو ر�أ�س فرجار.

الخطوة الثانية:

 الدق بوا�سطة الأدوات على �سطح النحا�س �أو ا�ستخدام مطرقة 

ا. وم�سمار للدق �أي�ضً

الخطوة الثالثة:

توظيف القطعة.
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يمكن تنفيذ ملم�سًا مختلفًا من الخطوط �أو �أ�شكال نجوم �صغيرة �أو دوائر �أو مثلثات �أو النقط البارزة 

لإعطاء ت�أثير زخرفي غني في �سطح المعدن، تكون بمثابة خلفية للزخرفة النافرة، ال�شكل )75(.

عندما نقارن �سطح المعدن قبل تطبيق الزخرفة بالغائر والنافر 

ت�شكيل  المنفذة  القطعة  على  �أطفى  قد  الأ�سلوب  هذا  �أن  نجد  عليه 

جمالي يبرز من خلال التكوينات الزخرفية الجميلة التي يتركها هذا 

الأ�سلوب على القطعة فيحولها �إلى قطعة فنية جميلة تثير في الم�شاهد 

الرغبة في تلم�سها والتمتع بروعتها.

فلنت�أمل ال�شكل )76( ولنحلل القيم الفنية والجمالية التي يحملها.

..................................................................

.....................................................................

ن�شاط )2(:

ال�شكل )76(.

ال�شكل )75(: عمل فني.
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الأ�ساليب  من  المنبعث  جمالها  لها  والمج�سمة  منها  الم�سطحة  والنافر  بالغائر  المنفذة  الأعمال  �إن 

الابتكارية في التنفيذ، كما نلاحظ ذلك في ال�شكل )77(، فلن�شاهدها وندوّن في نقاط الجوانب النفعية 

الم�ستفادة منها.

ال�شكل )77(.

ن�شاط )3(:

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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تقويم الوحدة

�ضع/ي علامة )✓( �أمام العبارة ال�صحيحة، وعلامة )✗( �أمام العبارة غير ال�صحيحة فيما ي�أتي:

)    (    		 التخمير في المعدن هو ت�سخين المعدن �إلى درجة الاحمرار ثم تركه ليبرد ببطء.

)    (    		 تمتاز التحف المعدنية ب�إبراز الأ�شكال الهند�سية والنباتية والخطوط العربية.	 

الزخرفة بالنافر �أو الريبو�سية هي تعميق جزء من �سطح المعدن نتيجة الدق والتقبيب �أو ال�ضغط. )    (

)    (    				   لا يمكن تنفيذ �أ�سلوب الغائر والنافر على قطعة النحا�س معًا. 

11

11

22

33

44

ما هي �أق�سام المعادن مع الأمثلة لكل ق�سم؟

 ..................................................................................................................................................

..................................................................................................................................................

22

11

22
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الوحدة الثالثةالوحدة الثالثة

مجال أشغال الخشبمجال أشغال الخشب
المو�ضوع: المو�ضوع: 

الت�شكيل بالجذوع والأغ�صان.



٢٠٨٢٠٨



 ÒbÉ≤©dGh  ±É«dC’Gh  AGò¨dÉH  ¢SÉædG  ó“h  ,¬°ùØæàf  …òdG  AGƒ¡dG  ∞«¶æJ  ≈∏Y  óYÉ°ùJ  á«◊G  QÉé°TC’G
 Ωóîà°SG  óbh  ,É¡fÉ°üZCGh  É¡YhòL  øe  Ö°ûÿG  êGôîà°SG  ºàj  É¡©£b  ó©Hh  ,Úæ°ùdG  ±’BG  òæe  á«Ñ£dG
 πª©à°SG Qƒ°ü©dG ÈYh ,á∏é©dGh ÜQÉ≤dGh íeôdÉc á£«°ùÑdG ¬JGhOCG ™«æ°üàd Ö°ûÿG ïjQÉàdG πÑb Ée ¿É°ùfEG

.IÒãc äÉYÉæ°U ‘ ÜÉ°ûNC’G ¢SÉædG
 äôKCG áØ∏àfl á«aGô¨L äÉÄ«Hh ,á©°SGh m¢VGQCG äGP (ájOƒ©°ùdG á«Hô©dG áµ∏ªŸG) áÑ«Ñ◊G ÉfOÓHh
 ,Égƒ‰ ≥WÉæe Ö°ùM âYƒæJ »àdGh É¡æe áLôîà°ùŸG á«Ñ°ûÿG äÉeÉÿGh QÉé°TC’G á«Yƒf ≈∏Y ÒÑc πµ°ûH

 á«Ñ°ûÿG  ∫ÉªYC’G  π«µ°ûJ  ‘  âeóîà°SG  »àdG  á«∏ëŸG  ÜÉ°ûNC’G  ºgCG  øeh
:É¡æe É k°†©H ¢Vô©f ,ÉgÒZh ºà©dG ,QÉ°†ædG ,ôYô©dG ,Qó°ùdG ,õ«ª÷G ,πKC’G

 ‘  ô°ûàæjh  ,É k©ªéàe  ƒªæj  Iô°†ÿG  ºFGO  ôé°T  ƒg   :πKC’G ôé°T  
 ´hòL ¬d  ,Ω20≈`̀dEG  ¬dƒW ™ØJôjh  ,ájOƒ©°ùdG  á«Hô©dG  áµ∏ªŸG  ≥WÉæe  ™«ªL
 Èæe òîJG{  ¬æeh  ,ÜGƒ`̀HC’Gh  É¡ªFÉYOh  ∫RÉæŸG  ∞≤°SCG  É¡æe  ™æ°üJ  á¶«∏Z

 .(78) πµ°ûdG zOÉ«÷G ôØ°üdG ìGóbC’G ¬æe ™æ°üJ Éªc , ƒ°SQ∫ االله 

 øe  iô`̀NCG  ≥WÉæeh  IòØæ≤dG  ‘ óLƒjh :(õ«ª÷G) √Gô`̀HE’G ôé°T
 ™æ°üJh ,¿RƒdG áØNh áHÓ°üdÉH ¬Ñ°ûN RÉàÁh ,ájOƒ©°ùdG á«Hô©dG áµ∏ªŸG

.(79) πµ°ûdG ,ÊGhC’G ¬æe

.õ«ªédG Iôé°T :(79) πµ°ûdG

.πKC’G Iôé°T :(78) πµ°ûdG

.õ«ªédG Iôé°T :(79) πµ°ûdG

 á«Ñ°ûÿG  ∫ÉªYC’G  π«µ°ûJ  ‘  âeóîà°SG  »àdG  á«∏ëŸG  ÜÉ°ûNC’G  ºgCG  øeh

 ‘  ô°ûàæjh  ,É k©ªéàe  ƒªæj  Iô°†ÿG  ºFGO  ôé°T  ƒg  
 ´hòL ¬d  ,Ω
 Èæe  òîJG{  ¬æeh  ,ÜGƒ`̀HC’Gh  É¡ªFÉYOh  ∫RÉæŸG  ∞≤°SCG  É¡æe  ™æ°üJ  á¶«∏Z

.πKC’G Iôé°T :(78) πµ°ûdG

»ªbôdG ¢SQódG §HGQ

www.ien.edu.sa



209209

     ن�شاط )1(: 

�شجر ال�سدر: هي �شجرة النبق، خ�شبها �صلب يميل �إلى اللون الأحمر، وتنمو في جميع مناطق 
والأ�سرّة،  ال�صغيرة  ال�شراعية  وال�سفن  الأب��واب  خ�شبه  من  وي�صنع  ال�سعودية،  العربية  المملكة 

ونحوها من الأدوات الخ�شبية، ال�شكل )80(.

فلنبحث عن طريق �شبكة الإنترنت عبر محركات البحث )الويب Google( عن معلومات مدعمة 
بال�صور ل�شجر العرعر، الن�ضار، العتم، بالمملكة العربية ال�سعودية.

ال�شكل )82(: �صناعة الخو�ص.ال�شكل )81(: �شجر النخيل. 

ال�شكل )80(: �شجر ال�سدر و�أغ�صانه المثمرة.

فقد   ،)81( ال�شكل  الع�صور،  �أقدم  منذ  بزراعتها  العربية  الجزيرة  ت�شتهر  التي  النخيل  �أ�شجار  �أما 
المنتجات  من  العديد  منهما  و�صنع  والليف،  الخو�ص  �أهمها  متعددة  خ�شبية  خامات  منها  ا�ستخرجت 
النفعية ذات الطابع الزخرفي الذي يبرز الناحية الجمالية للعمل كالمراوح والأحذية والأوعية وغيرها، 

ال�شكلان )82، 83(.
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ال�شكل )83(: منتجات من الخو�ص والليف من ع�سير ب�ألوانها الزاهية.

ال�شكل )84(: بع�ض الأعمال الخ�شبية القديمة الم�صنوعة من جذوع و�أغ�صان الأ�شجار والتي ت�ستخدم في الأعمال 
اليومية مثل الزراعة و�إعداد الطعام.
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وقد ا�ستعان الفنان وال�صانع منذ القدم بالعديد من الأدوات والعدد اليدوية الب�سيطة للت�شكيل النهائي  
»النهو« للأعمال الخ�شبية المختلفة، ومن �أهمها التي في ال�شكل )85(. 

ا  �أو �صانع الأخ�شاب ي�ستخدم تلك الأدوات في �صناعة الأعمال الخ�شبية الب�سيطة يدويًّ ولازال الحرفي 
ويعر�ض منتجاته في المهرجانات التراثية الوطنية، ال�شكل )86(.

ال�شكل )85(: �أدوات وعدد يدوية. 

ال�شكل )86(: ت�شكيل الأواني والأقداح من جذوع الأ�شجار قديمًا )الجنادرية(.
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ولا يعني ذلك �أن نقوم بقطع الأ�شجار الحية المفيدة، بل الا�ستفادة من بقايا الأ�شجار التي فقدت ليونتها 
لقوله   ،)89( ال�شكل  للاحتطاب،  قطعت  �أو   ،)88( ال�شكل  الطبيعة،  في  مهملة  وتركت  ياب�سة  و�أ�صبحت 

بر)١(. تعالى: بز

ال�شكل )87(: جذوع و�أغ�صان من الطبيعة.

ال�شكل )89(: قطع حطب. ال�شكل )88(: بقايا �أ�شجار.

     ن�شاط )2(: 

لنجمع �صورًا لأعمال خ�شبية تراثية قديمة من المجلات العلمية �أو المهرجانات الثقافية الوطنية، لنعبر عن 
حرفة النجارة العريقة التي مار�سها الأجداد قديًما.

والت�شكيل بجذوع و�أغ�صان الأ�شجار متعة، عندما ي�ستطيع الفنان تطويع �أ�شكالها الطبيعية وتحويلها �إلى 
عوامل  تركته  ما  وت�صوره من خلال  بخياله  ي�ستمدها  مبتكرة  بت�صميمات  �أونفعية(،  فنية )جمالية  �أعمال 

البيئة من �أثر على الجذوع والأغ�صان، ال�شكل )87(.

)١( �سورة ي�س الآية:80.
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ومن خلال ما �سبق  يمكننا ت�شكيل �أعمال فنية مختلفة من بقايا جذوع و�أغ�صان الأ�شجار، مع �إمكانية 
الا�ستفــادة  مــن الخامــات الخ�شبية الأخــرى المتوفرة في البيئـــة كالـخو�ص والألـيـاف والن�شـارة الخ�شــبية 
مق�ص  الكما�شة،  "المن�شار،  منها  والتي  للت�شكيل  المنا�سبة  الأدوات  وبا�ستخدام   ،)90( ال�شكل  وغيرها، 

للخ�شب، مثقاب، مبارد، �صنفرة، وغيرها"، ال�شكل )91(0

�أولً: ت�شكيل الجذوع:
الأدوات والخامات:

- جذع خ�شبي منا�سب الحجم.

- من�شار خ�شبي.

- مبرد الخ�شب.

- ورق �صنفرة الخ�شب.

- طلاء الورني�ش ال�شفاف المطفي.

ال�شكل )91(: بع�ض �أدوات الت�شكيل بالخ�شب. ال�شكل )90(: بع�ض الخامات الخ�شبية.
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الخطوة الثانية: ت�سوية وتنعيم ال�سطح با�ستخدام مبرد الخ�شب وال�صنفرة.

الخطوة الثالثة: ت�شطيب العمل بطلاء �سطحه بالورني�ش ال�شفاف المطفي.
الخطوة الرابعة: �إ�ضافة خامات �أخرى لإخراج العمل كمج�سم جمالي �أو عمل نفعي. 

ال�شكل )92(: عمل )�إيمان عبدالله حلواني(. 

الخطوة الأولى: تقليم وتهذيب الجذع ب�إزالة الأجزاء غير المرغوب فيها بالمن�شار.
خطوات العمل:
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خطوات العمل:

ثانيًا:  الت�شكيل بالأغ�صان:
الأدوات والخامات:

- مجموعة �أغ�صان خ�شبية.

- مق�ص �أو كما�شة.

- مبرد الخ�شب.

- ورق �صنفرة الخ�شب.

- خامات م�ستهلكة كرتونية �أو خ�شبية �أو علب فارغة.

-غراء خ�شبي.

-�ألوان منا�سبة.

-طلاء الورني�ش ال�شفاف المطفي.

الخطوة الأولى: تقليم وتهذيب الأغ�صان ب�إزالة الزوائد بالمق�ص �أو بالكما�شة. 
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الخطوة الثانية: ت�سوية وتنعيم الأغ�صان با�ستخدام مبرد الخ�شب وال�صنفرة.

 الخطوة الثالثة: �إعداد الخامات اللازمة لت�شكيل العمل من م�ستهلكات الكرتون ال�سميك �أو الخ�شب 
�أو العلب الفارغة وغيرها... 

الخطوة الرابعة: ق�ص ول�صق الأغ�صان ح�سب الرغبة على �سطح العمل.
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الخطوة الخام�سة: تجميع �أجزاء العمل بغراء الخ�شب، وطلائه بالألوان، ثم بالورني�ش ال�شفاف لإعطائه 
قيمة جمالية، �أو الورني�ش فقط لحماية �سطحه.

ال�شكل )93(: عمل الطالبة )بيل�سان(.
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ال�شكل )98(: مج�سمان جماليان )لطالبان من التربية الفنية ـ جامعة �أم القرى(. 

       ال�شكل )94(: حامل مناديل.                                                                      ال�شكل )95(: �ساعة.

         ال�شكل )96(: وحدة �إ�ضاءة حائطية.                                                            ال�شكل )97(: طاولة بالأغ�صان.

 �أعمال فنية جمالية ونفعية مبتكرة من جذوع و�أغ�صان الأ�شجار: 
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�أمامنا في ال�شكل )99( ثلاثة �أعمال فنية مبتكرة، فلنقم بو�صف القيم الجمالية لكل منها من حيث 
)التنا�سب، الإيقاع(.

.............................................................................................................................................................................

.............................................................................................................................................................................

     ن�شاط )3(: 

ال�شكل )99(: �أعمال فنية مختلفة بالجذوع والأغ�صان.

لنختر  مهملة،  وتركت  التي قطعت  والأغ�صان  ولنلاحظ الجذوع  بيئتنا،  المحلية في  الأ�شجار  لنت�أمل   .1
المنا�سب منها وبقليل من التفكير نتخيل، ما الذي يمكن �إنتاجه من �أ�شكالها الطبيعية؟

2. لنقم بت�شكيل بع�ض من الحلي الخ�شبية المبتكرة بالأغ�صان، مع الا�ستعانة ببع�ض الخامات المنا�سبة 
للتطعيم.

     ن�شاط )4(: 
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تقويم الوحدة

�ضع/ي علامة )✓( �أمام العبارة ال�صحيحة، وعلامة )✗( �أمام العبارة غير ال�صحيحة فيما ي�أتي:

)    ( 			  الأ�شجار الحية ت�ساعد على تنظيف الهواء الذي نتنف�سه. 

)    ( من الأ�شجار المنت�شرة في المملكة العربية ال�سعودية الأثل والإبراه وال�سدر. 	

11

11

22

اذكر/ي بع�ض الأدوات المنا�سبة للت�شكيل بالخ�شب.

 .................................................................................................................................................................................................................................................

 .................................................................................................................................................................................................................................................

33

ما هي الآية الكريمة التي ذكر فيها ال�شجر الأخ�ضر؟

 .................................................................................................................................................................................................................................................

 .................................................................................................................................................................................................................................................

22



الوحدة الرابعةالوحدة الرابعة

مجال النسيجمجال النسيج
المو�ضوع: المو�ضوع: 

الن�سيج البارز.
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 ó°ùd  ¿É°ùfE’G  Qƒ£J  ™e äQƒ£Jh  äô¡X »àdG  ,äÉYÉæ°üdGh  ±ô◊Gh ¿ƒæØdG  ºgCG  øe è«°ùædG  Èà©j
 Ö°üÿG êÉàfE’G äGP á«æØdG á«HÎdG ä’É› ºgCG óMCG è«°ùædG Èà©j Éªc ,É¡àjÉbhh ¬°ùØf Î°Sh ¬JÉLÉM
 ¥ôWh Ö«dÉ°SCG ‘ ´ƒæàdG ≈dEG áaÉ°VEG ,¬H è°ùæoj ¿CG øµÁ Ée ™«ªL ΩGóîà°SG á«fÉµeEG ∫ÓN øe ,´ƒæàŸGh

  .áªë∏dGh ió°ùdG •ƒ«N ≥°TÉ©J øe áŒÉædG á«é°ùædG Ö«cGÎdG
 ¢ùHÓŸG ‘ â∏ã“ »àdG äÉLƒ°ùæŸG É¡«a ÉÃ ä’ÉéŸG ™«ªL πª°T ,á«eÓ°SE’G ¿ƒæØdG ΩÉªàgG ó‚h
 ™£≤dG  ∂∏J  áaôNR  ‘  Ωóîà°SG  óbh  ,á«°û«©ŸG  ¢VGôZC’G  ¢†©Hh  äÉ≤∏©ŸGh  ¢TQÉØŸGh  ,É¡YƒfCG  ™«ªéH
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ك�سوة  ن�سيج  هو  والهند�سية،  الكتابية  العنا�صر  فيه  الم�ستخدم  الإ�سلامي  للن�سيج  �شاهد  �أف�ضل  ولعل 

الكعبة الم�شرفة. وقد ا�ستخدم في �صناعتها خامة الحرير الطبيعي باللون الأ�سود، ونفذ ب�أ�سلوب ن�سجي 

مميز وهو "الجاكارد" والذي كان يعرف بـــــــــــ"القبطي" �أو )الن�سيج الُر�سم( ويتطلب ذلك العمل م�ستوى 

عالٍ من المهارة الأدائية، ال�شكل )103(.

عند قيامنا ب�أداء العمرة في مكة المكرمة؛ يمكننا �أن نطلب زيارة م�صنع ك�سوة الكعبة الم�شرفة، لن�شاهد 
ذلك الن�سيج عن قرب، وندقق الملاحظة فيه، وفي زخارفه ون�ستطيع �أن نتجول في الم�صنع ب�صحبة �أحد 

ا عن ذلك الم�صنع.  الم�شرفين، ثم يمكننا �أن نقتني كتيبًا خا�صًّ
والأدوات  للخامات  التكنولوجي  وبالتطور  الفكر،  تطور  مع  ب�صفه عامة  الن�سيج  �صناعة  تطورت  لقد 
التي تثير فكر الفنان وتدفعه �إلى التجريب. وقد ا�ستثمر بذلك الفنان جميع ما في متناول يديه ويمكن �أن 
ين�سج به من خامات خيطية حديثة متنوعة الملام�س والم�صادر، وم�ستهلكات منا�سبة مثل بقايا الأقم�شة 
وال�شرائط و�شرائح البلا�ستيك والمعادن والأوراق ب�أنواعها، وري�ش الطيور وجلود الحيوانات... وغير ذلك.

ال�شكل )103(: ك�سوة الكعبة الم�شرفة.

ن�شاط )1(:
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يعتبر الن�سيج الم�سطح: من المن�سوجات الم�ألوفة والمتعارف عليها، وما نجده حولنا بكثرة، وهناك نوع �آخر 
يتميز بوجود �أجزاء ن�سجية بارزة عن �سطح العمل الن�سجي ليعطينا الن�سيج البارز فلنت�ساءل �إذا: كيف يكون 

ذلك الن�سيج البارز؟
كلمة بارز ب�أب�سط تعريف تعني: وجود �أجزاء مرتفعة عن ال�سطح. و�إذا كان ذلك ال�سطح يحتوي على �أكثر من 
جزء مرتفع، ف�إن الفراغات التي تتخلل تلك الأجزاء البارزة تعرف بالغائر، وهو عك�س البارز، ال�شكل )104(.

البارزة والغائرة؟ هل  التعرّف على الأجزاء  لنمرر راحة كفنا على وجهنا، بماذا نح�س؟ هل ن�ستطيع 
نحتاج في التعرّف على ذلك حا�سة الب�صر �أم حا�سة اللم�س �أم الاثنتين معًا؟ 

فالن�سيج البارز هو: وجود �أجزاء ن�سجية بارزة عن �سطح العمل الن�سجي، ال�شكل )105(.

ال�شكل )104(: نموذج  للبارز.

ال�شكل )105(: نموذج للن�سيج البارز.

ن�شاط )2(:



226226

وهناك عدد من الأ�ساليب والطرق المتنوعة، التي ت�ساعدنا لإيجاد ذلك البروز على �سطح المن�سوج، نذكر 

منها ما ي�أتي:

1- تثبيت عن�صر �أو �أكثر خارجي، ب�سدى منف�صلة على �سطح القطعة ثم ن�سجها �سويًّا، ال�شكل )106(.

2- تثبيت عن�صر �أو �أكثر خارجي على �سطح القطعة، ثم ت�سديته ب�سدى واحدة ومن ثم ن�سجه �سويًّا، ال�شكل )107(.

ال�شكل )107(: ن�سيج بارز با�ستخدام 
�أكثر من م�ستوى ب�سدى واحدة  واحدة.

ال�شكل )106(: ن�سيج بارز با�ستخدام �أكثر من م�ستوى ب�سدى منف�صلة.
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3- تثبيت العنا�صر على �سطح العمل كدعائم، ثم ت�سديتها ون�سجها، ال�شكل )108(.

ال�شكل )108(: ن�سيج بارز بالدعائم المتنوعة.

 4- التنوع في التراكيب الن�سجية الم�ستخدمة، ال�شكل )109(. 

ال�شكل )109(: ن�سيج بارز بتنوع التراكيب الن�سجية.

وبالطبع ف�إن كل نوع مما �سبق ذكره يعتمد على طريقة خا�صة �أثناء تنفيذه.
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ثم  القطعة،  تثبيت عنا�صر ذات �سدى منف�صلة على �سطح  ب�أ�سلوب  بارز  ن�سيج  �إنتاج عمل قطعة  لنحاول 

ن�سجه �سويًّا.

الخامات والأدوات:

1- قطعة كرتون �أو فلين م�سطح مقا�س )25 ×15( �سم تقريبًا. 

2- عدد 4 عنا�صر �أو �أكثر فلين مربعة �أو م�ستطيلة ال�شكل متدرجة المقا�سات.

3- خيوط قطنية منا�سبة لعمل ال�سدى.

ثم  الفلين،  من  لوح  على  وتثبيتها  العنا�صر،  من  مختلفة  م�ستويات  با�ستخدام  ب��ارز:  ن�سيج  عمل  يمكننا 

ت�سديتها ب�سدى واحدة، ال�شكل )110(، ثم تن�سج جميعها مع بع�ضها البع�ض.

     هل يمكننا العمل على �إطار دائري بدلًا من النول الم�ستطيل؟ لنحاول عمل ذلك.

ن�شاط )3(:

ال�شكل )110(: نول ذو م�ستويات متنوعة و�سدى واحدة.

تدريب:
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4- خيوط متنوعة الملام�س والألوان لعمل اللحمة.

5- �إبرة بلا�ستيك ذات ثقب وا�سع.

6- م�شط وا�سع الأ�سنان، مق�ص �آمن للأطفال.

7- �صمغ لتثبيت العنا�صر، ال�شكل )111(.

طريقة العمل: 
الخطوة الأولى: نجهز النول )قطعة الفلين( بو�ضع علامات بالقلم الر�صا�ص على م�سافات مت�ساوية 

لا تزيد عن 1�سم في الجهتين المتقابلتين لقطعة الفلين.

الخطوة الثانية: نطلب الم�ساعدة لعمل �شقوق على تلك العلامات، لتمرير خيوط ال�سدى من بينهما 

بالطريقة المعتادة لدينا، مع مراعاة عدم �شد الخيط وكذلك عدم ارتخائه كثيًرا.

ا باقي قطع الفلين بنف�س الطريقة، ليكون لكل واحدة منها �سدى منف�صلة. الخطوة الثالثة: نجهز �أي�ضً

ثم  بالأكبر،  مبتدئين  النول،  �سطح  على  المقا�سات  المختلفة  العنا�صر  بتثبيت  نبد�أ  الرابعة:   الخطوة 

الأ�صغر، مع مراعاة الاحتفاظ بتوازي خيوط ال�سدى، وو�ضعها في اتجاه واحد، ال�شكل )112(.

ال�شكل )111(: الخامات  والأدوات.
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ال�شكل )112(: طريقة تثبيت العنا�صر على النول.

الخطوة الخام�سة: بعد اختيار وتحديد خيوط اللحمة ذات الألوان والملام�س المتنوعة، ن�أخذ الخيط 
الأول ون�ضعه في ثقب الإبرة، ونبد�أ في عملية الن�سج بالطريقة الب�سيطة 1/1 مع مراعاة النقاط الآتية:

�أن تتم عملية الن�سج من �أول ال�سطر �إلى �آخره، مرورًا بالأجزاء البارزة في النول، �إلى �أن ينتهي العمل.

عدم �شد خيط اللحمة �أثناء الن�سج، حتى لا ي�ؤثر على �شكل الن�سيج، فيكون م�شدودًا في بع�ض الأجزاء.
عدم زيادة رخو خيوط اللحمة حتى لا تبقى له زوائد من طرفيه تقلل من جماله. 

ا�ستخدام الم�شط �أثناء عملية الن�سج، وذلك بعد �إمرار الخيط على �شكل قو�س بين خيوط اللحمة، ثم 
�إنزاله بالم�شط ليكون منتظمًا، ال�شكل )113(.



231231

 ن�شاط )4(:

�ألبوم  بها في  ونحتفظ  ب��ارزة،  �أج��زاء  بوجود  تتميز  متنوعة،  ن�سجية  لأعمال  �صور  بجمع  �سنقوم 

خا�ص، قد توحي لنا تلك الأعمال ب�أفكار يمكن �أن تفيد في �إنتاج عمل فني ن�سجي بارز.    

ال�شكل )114(: العمل في �شكله النهائي.

بعد الانتهاء من الن�سج �سنبقي القطعة مثبتة على النول، ويمكننا عمل كُتل خيطية ب�أطوال مختلفة 

في �أحد �أطرافه كجزء جمالي، ال�شكل )114(.

وبذلك �سيكون لدينا عمل فني ن�سجي بارز.
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تقويم الوحدةتقويم الوحدة

�ضع/ي علامة )✓( �أمام العبارة ال�صحيحة، وعلامة )✗( �أمام العبارة غير ال�صحيحة فيما ي�أتي:

)    ( 		 يمكننا عمل ن�سيج بارز با�ستخدام م�ستويات مختلفة من العنا�صر على لوح من الفلين.

)    ( 			  يعتبر الن�سيج �أحد �أهم مجالات التربية الفنية ذات الإنتاج الخ�صب والمتنوع.

11

11

22

العنا�صر الزخرفية بالفنون الإ�سلامية التي ا�ستخدم فيها الن�سيج هي:

.................................................................................................................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................................................................................................................
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11

22

33
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1-تنمية مهارات التفكير الإبداعي لدى الطالب/ــة.

2- منح الطالب/ـة القدرة على اختيار وتوظيف الخامات والأدوات الم�ستخدمة لتنفيذ العمل الفني.

3- ت�شجيع الطالب/ـة على التفكير بطريقة غير م�ألوفة.

4- دمج بين المجالات الفنية التي تم درا�ستها خلال الف�صل الدرا�سي في عمل ت�صميمات �إبداعية ونفعية 

م�ستدامة ذات طبيعة تربوية وجمالية.

5- تبادل الخبرات الفنية بين الطلبة في الم�شاريع الفنية الجماعية.

6- دعم الاتجاهات الإيجابية لدى الطلاب نحو الإبداع والتفكير الإبداعي.

7- �إك�ساب الطالب/ـة القدرة على الإح�سا�س بالم�شكلات وتقديم حلول لها بطرائق �إبداعية.

8- مناق�شة العلاقات بين القيم الت�شكيلية المتوفرة في الأعمال الفنية التي ينتجها الطالب/ـة.

9- التعبير عن الانفعالات الوجدانية، وملاحظة المعاني التعبيرية في ال�شكل واللون والتج�سيم في العمل 

الفني.

10- �إك�ساب الطالب/ـة مهارات التخطيط والتفكير للم�شاريع الفنية.

11- �إك�ساب الطالب/ـة القدرة على الت�شكيل بالخامات المتعددة في الإنتاج الفني.

أهداف المشروع الفني )الفصلي(أهداف المشروع الفني )الفصلي(

المشروع الفصليالمشروع الفصلي
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ا�شتمارة تنفيذ الم�شروع الف�شلي
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ثبت المصطلحات

مجال الزخرفة:
النقطة الزخرفية: هي النقطة التي ينطلق منها الخط ب�أ�شكاله المختلفة ليكون منها وحدة زخرفية الت�شعب من نقطة 

واحدة وهو الت�شعب الذي تنبثق الوحدة الزخرفية فيه من نقطة �إلى الخارج.
الت�شعب من خط: تتفرع الأ�شكال والوحدات الزخرفية فيه منطلقة من خطوط م�ستقيمة �أو منحنية من جانب واحد �أو من 

جانبين وتمتد، ويظهر في الأ�شرطة والإطارات.
الأ�شكال الهند�سية الزخرفية: هي الأ�شكال ال�سدا�سية والثمانية والخما�سية النجمية.

الوحدة الزخرفية الهند�سية: عبارة عن خطوط منتظمة ومتنا�سقة لها �أبعاد  مت�ساوية �أو غير مت�ساوية ، ب�أ�شكال هند�سية  
زخرفية لتكون وحدة زخرفية.   

الوحدة زخرفية المت�شعبة داخل �شكل هند�سي: بناء وحدة زخرفية هند�سية مت�شعبة داخل �شكل هند�سي با�ستخدام  
عدد من الأ�شكال وتكرارها.

 وحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة من خلال �شكل هند�سي: تجميع الأ�شكال الهند�سية المختلفة لعمل تكوينات زخرفية 
مت�شعبة با�ستخدام التبادل يعتمد على لااتزان مع الفراغ والتكرار لإنتاج علاقات زخرفية  متنوعة.

مجال �أ�شغال المعادن:
المرونة واللدونة: هي مقدرة الج�سم على ا�ستعادة �شكله وحجمه الأ�صليين بعد زوال القوة التي تحدث فيه التغيير وهي 

خا�صية م�شتركة بين جميع المعادن ولكن بدرجات متفاوتة.
التخمير: هو ت�سخين المعدن �إلى درجة لااحمرار ثم تركه ليبرد ببطء ويترتب على ذلك نق�ص في �صلابته �أي ي�صبح قابلً 

للت�شكيل.
�أ�شغال المعادن: هو الفن الذي يتفاعل مع خامات المعادن جميعها، كما �أن فن ال�صياغة وفن المينا المعدنية يدخلان في 

ا. هذا النطاق �أي�ضً
التقبيب: يعرف ب�أنه الخا�صية التي ت�سمح ب�إمكانية �إحداث تغير دائم في �شكل المعدن بالطرق عليه �سواء وهو بارد �أو بعد رفع 

درجة حرارته لإك�سابه اللدونة التي ت�سهل تمدد �سطحه دون �أن يتعر�ض للك�سر �أو الت�شقق �أو الت�شويه.
ال�سندان: هو �أداة حديدية ت�سند عليه القطعة في �أثناء طرقها، وي�صنع من الحديد.

ا من جذع �شجرة كبيرة تجوف من الداخل ب�شكل دائري وت�ستعمل في تقبيب  ال�سندان الخ�شبي: هو قطعة خ�شبية متينة جدًّ
المعادن.

الزخرفة بالغائر: هي تعميق جزء من �سطح المعدن نتيجة الدق والتقبيب �أو ال�ضغط.
الزخرفة بالنافر »الريبو�سية«: هي الطرق الخلفي بوا�سطة �أزميل ذي ر�أ�س مبطط على ظهر اللوح المعدني �أو ال�ضغط 

بالأدوات حتى تبرز الزخرفة وتبقى الأجزاء الأخرى في م�ستواها الطبيعي.
ريبو�سي: �أي دفع �أو طرق، وي�ستخدم ذلك للزخارف المعدنية في عمليات الت�شكيل والزخرفة ل�سطوح المعادن لعمل تحفة 

فنية منها في ت�صميمات ونقو�ش بارزة.
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قيمة: هي ما يقيم به العمل الفني ، وبمقدار ما في العمل الفني من قيم بمقدار ما فيه من ن�سب النجاح والتكامل، مثل القيم 
اللونية والخطية وغيرها.

قيمة فنية: ي�شير الم�صطلح للقيمة التي تكمن في العمل الفني �سواء في م�ضمونه �أو �شكله، وهي التي تتوقف عليها قيمة 
العمل وم�ستواه.

قيمة جمالية: هي معايير ونماذج تقا�س بها الأعمال الفنية مثل العلاقات بين الأ�شكال ولاان�سجامات اللونية و�إتزان التكوين 
وغيرها.

طرق المعادن: هو الدق وي�ستخدم في فن المعادن لت�شكيلها وي�ستخدم لذلك �أدوات خا�صة ح�سب الت�شكيل المطلوب.
مجال �أ�شغال الخ�شب:

الجذوع والفروع: هي التي تعطي ال�شجرة �شكلها العام.
الجذع: هو الق�سم لاا�سطواني من العمود الواقع بين القاعدة والتاج. 

الأغ�صان: هي الفروع التي تنمو من الجذع وتحمل الأوراق.
التكوين: عبارة عن التجميع المنظم لأجزاء متعددة  في كل متكامل لعنا�صر فنية بينها علاقات متبادلة. 

الملكد )المهرا�س(: هو وعاء خ�شبي من الجذوع لطحن البن.
المهوى: هي الأداة التي يدق بها في المهرا�س.

اللومة: هي �أداة خ�شبية ت�ستخدم لحرث الأر�ض، وت�سمى في نجد جارَة، تجرها الأبقار والإبل. 
العمل الجمالي: هو الذي يكون متنا�سقًا ومترابطًا في عنا�صره كالألوان والملام�س والم�ساحة وغيره. 

العمل الوظيفي النفعي: هو الذي ي�ؤدي �أو يحقق حاجة للإن�سان، وغالبًا ما يراعى فيه الجانب الجمالي.
الت�شكيل: هي عملية تغيير �أو تحويل الخامة من �شكلها الطبيعي �إلى �شكل �آخر )جمالي �أو وظيفي(.

النهو: هي المرحلة النهائية من ت�شكيل العمل، وتتم با�ستخدام ال�صنفرة الناعمة والطلاء الملون �أو ال�شفاف كالورني�ش.
الخامات الخ�شبية: هي المواد التي ت�ستخرج من الأخ�شاب ب�أنواعها المختلفة، وهي ق�سمان:

    • خامات خ�شبية طبيعية: مثل )الجذوع، الأغ�صان الن�شارة الخ�شبية، الليف، �سعف النخيل »الخو�ص«، الق�شرة التي تغلف  
                                                   الجذع، وغيرها(.

   • خامات خ�شبية �صناعية: ك�صناعة الفحم، الورق، المطاط، الرايون: »وهو الحرير ال�صناعي، ل�صناعة الملاب�س«.
مجال الن�سيج: 

الإطار الدائري: هو عبارة عن حلقتين متداخلتين ويمكن التحكم في الحلقة الخارجية من خلال مفتاح �ضابط لها لإحكام 
قفلها بعد �إدخال الخامة الن�سجية بين الحلقتين.              

البارز: هو العنا�صر الظاهرة والمرتفعة عن �سطح العمل. وي�شكل جزءًا من �سطحه ولا ينف�صل عنه وهو بذلك يعتبر علاجًا 
ل�سطح ذلك العمل الفني. وللبارز عدة �أنواع منها: 

      �أ0 البارز ال�شديد لاارتفاع.
     ب. البارز المرتفع.

     ج. البارز القليل لاارتفاع. 
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     د. البارز المنخف�ض.
     هـ. البارز الم�شطوف. 

التوليف بين الخامات: هو عمل علاقة بين خامات متنوعة قد تكون ذات م�صدر واحد �أو مختلفة الم�صدر، لتعطي بذلك 
مجموعة متعاي�شة ومتجان�سة من الخامات، وقد يكون ذلك الت�آلف ناتج عن اتحاد في اللون �أو في الم�صدر �أو في الملام�س  

وذلك لتحقيق القيم الفنية للتوليف بين  الخامات.
الخامات الن�سجية الملونة: هي �أجزاء من من�سوجات متنوعة كبقايا الأقم�شة، وكذلك من خامات مثل الجلود، البلا�ستيك، 
يتميز  كذلك  والملم�س  اللون  ناحية  من  مظهره  في  تنوع  �إلى  ي�ؤدي  مما  الن�سيج  عملية  في  لا�ستخدامه  وذلك  �إلخ  الق�ش... 

بال�سرعة في �إنتاجه.
خيوط ال�سدى: هي الخيوط الم�ستخدمة في ت�سدية النول ويجب �أن تكون قوية وم�شدودة مثل الخيوط القطنية �أو الدوبارة 

وغيره ويتوقف �سماكة ذلك الخيط على ح�سب قطعة الن�سيج مقا�سًا وا�ستخدامًا.
الدعائم: جمع كلمة دعامة وهي العماد �أو الأ�سا�س، وهنا يكون بمثابة العنا�صر التي تثبت لعمل النول ومن ثم ت�سديته.  

اللحمة: هي الخيوط العر�ضية التي يتم الن�سج بها والتي تعطي الن�سيج �شكله المميز بتنوعها.
الم�سطرة: هي �شريحة خ�شبية رقيقة ت�ستخدم في ف�صل خيوط ال�سدى الزوجية عن الفردية لعمل النف�س.

�أثناء  �أ�سنان معدنية وهو ي�ساعد على انتظام خيوط اللحمة وتما�سكها  الم�شط: هو غالبًا ما يكون م�صنوعًا من الخ�شب ذو 
عملية الن�سج. 

المكوك: هو قطعه خ�شبية �صغيرة يلف حولها الخيط الم�ستخدم في عملية الن�سج، ويمكن ا�ستخدام الإبر ذات الثقب الوا�سع 
بدلً منه.      

مفهوم الن�سيج: هو تقاطع وتعا�شق خيوط طولية ت�سمى ال�سدى مع خيوط عر�ضية ت�سمى اللحمة تقاطعًا منتظمًا والذي 
ي�سمح بظهور اللحمات �أو اختفائها مما يعطي الت�أثيرات الن�سجية التابعة لذلك التعا�شق، وهناك عدد كبير لأنواعه مثل: الن�سيج 

الممتد بجميع �أنواعه، الن�سيج غير الممتد، الن�سيج المبردي، الن�سيج الأطل�سي، الن�سيج الوبري وال�سجاد. 
النول: هي الأداة التي ت�ستخدم للن�سج عليها. وهناك عدد من الأنوال يتدرج من النول البدائي الب�سيط، و�صولًا �إلى النول الآلي 

الم�ستخدم في الم�صانع.
ن�سيج الجاكارد: هو من �أفخر �أنواع الن�سيج الفني منذ القدم، والذي يحتاج �إلى دقة ومهارة �أدائية عالية عند ن�سجه وكان 

يعرف �سابقًا بالن�سيج القبطي �أو الن�سيج المر�سم. وبهذه الطريقة تن�سج الآيات والعبارات على ك�سوة الكعبة الم�شرفة.
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فهرس الأشكال

مجال الزخرفة
ال�شكل )1(: مجموعة من البلاطات الخزفية �سدا�سية الأ�ضلاع م�صنوعة من الخزف المر�سوم 

163تحت الطلاء ال�شفاف باللون الأزرق تحمل زخارف نباتية متعددة.

163ال�شكل )2(: الخط الكوفي الهند�سي.
164ال�شكل )3(: �شكل هند�سي خما�سي م�ستلهم من نجمة البحر.

164ال�شكل )4(: �أ�شكال هند�سية م�ستلهمة من نبات ال�سرخ�سي.
165ال�شكل )5(: �شكل طبيعي يمكن �أن ن�ستخل�ص منه �أ�شكالً هند�سية.

165ال�شكل )6(: �شكل هند�سي م�ستخل�ص من �شبكة العنكبوت.    
166ال�شكل )7(: �أ�شكال زخرفية مت�شعبة م�ستخدمة  كزخارف �إطارات.  

166ال�شكل )8(: �أ�شكال هند�سية دائرية م�ستخل�صة من عن�صر طبيعي ونماذج منفذة.   
167ال�شكل )9(: الدائرة ور�سم الزخارف من خلالها.

167ال�شكل )10(: �أ�شكال هند�سية م�ستخل�صة من خلية النحل.
168ال�شكل )11(: ر�سم وحدة زخرفية مت�شعبة داخل �شكل هند�سي.

168ال�شكل )12(: ر�سم وحدة زخرفية داخل �شكل هند�سي  با�ستخدام مجموعة من الأ�شكال الهند�سية.
168ال�شكل )13(: ر�سم وحدة زخرفية مت�شعبة داخل �شكل هند�سي با�ستخدام امتداد الخطوط.

168ال�شكل )14(: نتيجة لوحدة زخرفية هند�سية مت�شعبة.
169ال�شكل )15(: وحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة.

169ال�شكل )16(: وحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة داخل �شكل هند�سي.
170ال�شكل )17(: وحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة.

170ال�شكل )18(: تكرار لوحدة زخرفية ب�سيطة مت�شعبة. 
171ال�شكل )19(: الامتدادات في الأطباق النجمية.

171ال�شكل )20(: نماذج للأطباق النجمية ملونة ومنفذة على خامات مختلفة.
171ال�شكل )21(: جزء من باب الم�سجد النبوي وتظهر عليه الزخارف المختلفة.                                                                                                                          

172ال�شكل )22(: باب الم�سجد النبوي ال�شريف بالمدينة المنورة. 
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مجال �أ�شغال المعادن

المو�ضوع 
الأول

176ال�شكل )23(: مجموعة مختارة من المعادن الخام.
179ال�شكل )24(: التخمير.

180ال�شكل )25(: الطرق على المعادن.
180ال�شكل )26(: �آنية مطروقة.

180ال�شكل )27(: التخمير: »ت�سخين المعدن لإك�سابه اللدونة«.
181ال�شكل )28(: �أ�سلوب الطرق القديم.

181ال�شكل )29(: تزيين الخ�شب بالنحا�س.

181ال�شكل )30(: تزيين الأبواب بالنحا�س.
182ال�شكل )31(: �سندان من الحديد.
182ال�شكل )32(: �سندان من الخ�شب.

183ال�شكل )33(: مجموعة من المطارق.
183ال�شكل )34(: �ألواح نحا�س.

183ال�شكل )35(: موقد لهب.
184ال�شكل )36(: تحديد ال�شكل.

184ال�شكل )37(: الطبع على النحا�س.
184ال�شكل )38(: ق�ص النحا�س.
185ال�شكل )39(: �سندان خ�شبي.
185ال�شكل )40(: �سندان حديد.

185ال�شكل )41(: الطرق على النحا�س.
186ال�شكل )42(: ت�سوية ال�سطح.

187الأ�شكال )43، 44، 45(: الأعمال الفنية التي لها خا�صية التقبيب.
188ال�شكل )46(: التقبيب الب�سيط.

188ال�شكل )47(: الأدوات والخامات.
191ال�شكل )48(: ت�أثيرات المطرقة المبا�شر.
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المو�ضوع 
الأول

191ال�شكل )49(: ت�أثير الأزاميل.
191ال�شكل )50(: الخامات والأدوات.

193ال�شكل )51(: ن�شاط )2(.
193ال�شكل )52(.

194الأ�شكال )53، 54، 55(: بع�ض الأعمال المنفذة بالتقبيب.

المو�ضوع 
الثاني

195ال�شكل )56(: �صينية من المو�صل من  النحا�س المطعم بالف�ضة والذهب �أواخر القرن13م.
195ال�شكل )57(: مر�ش للعطور من النحا�س مكفت بالذهب والف�ضة )الع�صر الأيوبي(.

195ال�شكل )58(: �سلطانية ب�ساق من القرن 15 م  )الع�صر التيموري(.
196ال�شكل )59(: �إبريق من النحا�س المطروق مزخرف بالحفر والتطعيم القرن 13م. 

196ال�شكل )60(: مبخرة كروية مثقبة مطعمة بالف�ضة القرن 14م )الع�صر المملوكي(.
ال�شكل )61(: �شمعدان من النحا�س مزخرف ب�إطار كتابي بخط الثلث على �أر�ضية من 

زخارف نباتية القرن 14 )الع�صر المملوكي(.
196

196ال�شكل )62(:  قر�ص كر�سي للطعام من النحا�س المزخرف بالتفريغ والمكفت بالف�ضة. 
197ال�شكل )63(: �إناء من البرونز المكفت بالف�ضة وزخارف التوريق عليه ن�صو�ص كتابية بخط الن�سخ. 
197ال�شكل )64(: �صندوق مزخرف من النحا�س المطروق وزخرفة محفورة ومطعمة بالذهب والف�ضة. 

197ال�شكل )65(: �إبريق من النحا�س المطروق مكفت بالذهب والف�ضة )الع�صر المملوكي(. 
198ال�شكل )66(: �أ�سلوب الزخرفة بالغائر.
199ال�شكل )67(: �أ�سلوب الزخرفة بالنافر.

199ال�شكل )68(: �إ�ضافة ت�أثيرات على ال�سطح.
199ال�شكل )69(: �إ�ضافة ت�أثير الأزاميل على ال�سطح.

200ال�شكل )70(: ال�ضغط الغائر والنافر.
200ال�شكل )71(: الأدوات والخامات.

202ال�شكل )72(: الغائر والبارز في الع�صر الحديث.
202ال�شكل )73(: الطرق بالدق بالأزاميل.
202ال�شكل )74(: الطرق بالدق بالم�سامير.

204ال�شكل )75(: عمل فني. 
204ال�شكل )76(: ن�شاط )٢(.
205ال�شكل )77(: ن�شاط )٣(. 
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مجال �أ�شغال الخ�شب
208ال�شكل )78(: �شجرة الأثل.

208ال�شكل )79(: �شجرة الجميز.
209ال�شكل )80(: �شجر ال�سدر و�أغ�صانه المثمرة.                                            

209ال�شكل )81(: �شجر النخيل. 
209ال�شكل )82(: �صناعة الخو�ص.

210ال�شكل )83(:  منتجات من الخو�ص والليف من ع�سير ب�ألوانها الزاهية.
210ال�شكل )84(: بع�ض الأعمال الخ�شبية القديمة الم�صنوعة من جذوع و�أغ�صان الأ�شجار.

211ال�شكل )85(: �أدوات وعدد يدوية. 
211ال�شكل )86(: ت�شكيل الأواني والأقداح من جذوع الأ�شجار قديًما )الجنادرية(.

212ال�شكل )87(: جذوع و�أغ�صان من الطبيعة.
212ال�شكلان )88، 89(: قطع حطب. 

213ال�شكل )90(: بع�ض الخامات الخ�شبية.
213ال�شكل )91(: بع�ض �أدوات الت�شكيل بالخ�شب.

214ال�شكل )92(: عمل فني )�إيمان عبدالله حلواني(.
217ال�شكل )93(: عمل فني الطالبة )بيل�سان(.

218ال�شكل )94(: حامل مناديل.
218ال�شكل )95(: �ساعة.

218ال�شكل )96(: وحدة �إ�ضاءة حائطية.
218ال�شكل )97(: طاولة بالأغ�صان.

218ال�شكل )98(: مج�سمان جماليان )لطالبان من التربية الفنية، جامعة �أم القرى(.
219ال�شكل )99(: �أعمال فنية مختلفة بالجذوع والأغ�صان.
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مجال الن�سيج
222ال�شكل )100(: لوحة للزخارف النباتية. 

223ال�شكل )101(: لوحة الزخارف الهند�سية.
223ال�شكل )102(: لوحة الزخارف الكتابية.

224ال�شكل )103(: ك�سوة الكعبة الم�شرفة.
225ال�شكل )104(: نموذج  للبارز.

225ال�شكل )105(: نموذج للن�سيج البارز.
226ال�شكل )106(: ن�سيج بارز با�ستخدام �أكثر من م�ستوى ب�سدى منف�صلة.

226ال�شكل )107(: ن�سيج بارز با�ستخدام �أكثر من م�ستوى ب�سدى واحدة واحدة.
227ال�شكل )108(: ن�سيج بارز بالدعائم المتنوعة.

227ال�شكل  )109(: ن�سيج بارز بتنوع التراكيب الن�سجية.
228ال�شكل )110(: نول ذو م�ستويات متنوعة و�سدى واحدة.

229ال�شكل )111(: الخامات  والأدوات.
230ال�شكل )112(: طريقة تثبيت العنا�صر على النول.

230ال�شكل )113(: عملية الن�سج وا�ستخدام الم�شط.
231ال�شكل )114(: العمل في �شكله النهائي.
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